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**COSMOPUR 814
1slozkové polyuretanové lepidlo

Priklady pouziti Specialni vlastnosti
= Konstrukéni lepidlo pro oblast zpracovani dfeva = tvrdy spoj
= Vyroba sendviCovych a parapetnich prvkua = Bez obsahu rozpoustédla
= Plosné slepovani = béhem procesu tuhnuti péni!
= RuUzna primyslova odvétvi = velmi kratka doba stlaceni

= vyznaluje se zvlasté Sirokym spektrem pfilnavosti na
riznych materialech

= dobré adhezni vlastnosti viéi riznym materidlovym
povrcham, jako napf. tvrzené PVC, GFK (brousené), hlinik,
HPL laminaty atd. na rizné izola¢ni materialy jako PUR a
PS péna a mineralni vina za pfedpokladu odpovidajiciho
predbézného osetfeni povrchu

= dosahuje pfi lepeni dfevénych dili dle DIN EN 204 skupiny
zatizeni D4

= splfiiuje pozadavky dle DIN EN 14257 (WATT 91)

= moznost pfelakovani mnoha barevnymi systémy

Technické udaje

Baze jednoslozkovy polyuretan, situjici
vzdu$nou vihkosti

Barva ve vytvrzeném stavu hnéda

Viskozita dle reometru kuzel-deska (300 s™) pii +20 °C cca 4 500 mPa.s

Hustota podle EN 542 pfi +20 °C cca 1,14 g/cm?®

Doba vytvoreni povrchové slupky — zasucha pfi +20 °C, rel. vihkosti vzduchu 50 pfiblizna 10 min.
%, naneseném mnozstvi 500 ym PE/PVC

Doba vytvoreni povrchové slupky — zamokra pfi +20 °C, s pokropenim vodou, pfiblizna 5 min.
nanesené mnozstvi 500 um PE/PVC

Doba stla¢eni lepeni dieva pfi +20 °C cca 20 min.

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti vzduchu z cca 75 % cca 16 h

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, 50 % rel. vlhkosti do dosazeni kone¢né pevnosti cca3d

Nanesené mnozstvi v zavislosti na nosném materialu cca 100-350 g/m?
Teploty zpracovani Lepidlo a substraty od +7 °C do +30 °C
Pevnost ve smyku dle DIN EN 1465, buk pfi +20 °C cca 13 N/mm?
Tepelna stabilita dle DIN EN 14257 (WATT 91) cca 10 N/mm?

VsSeobecné informace

Lepené dily by se mély prelakovat teprve po Uplném vytvrdnuti lepidla; pfi pfed€asném lakovani nelze vylougit puchyfkovani
laku.

Da-li se oCekavat trvaly vliv vihkosti, je tfeba lepené spary/lepené plochy dodate¢né utésnit/chranit pomoci ,vhodnych t&snicich
hmot“!

Lepené spoje materialu s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani, zejména pfi
zatizeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.
! ﬂ]
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Vytvrdnutd hmota méni pfi vystaveni UV zafeni barvu, neméni se v3ak pevnost vytvrdnutého lepeného spoje.

Pozor: viskozita 1-slozkovych polyuretanovych lepidel je pfi zpracovani pfi teploté +15 °C pfriblizné dvakrat tak vysoka, nez pfi
teploté +25 °C.

Pfi odbéru z barelt a kontejnerti nezapomente: Proudici vzduch vysuste napt. susicimi patronami, abyste zabranili vytvrdnuti v
nadobé.

Dobu vytvoreni povrchové slupky, dobu spojeni a rovnéz potfebnou dobu stlaceni a nasledujici dobu pro dalsi zpracovani Ize
pfesné stanovit pouze pomoci viastnich zkousek, protoze tyto doby jsou silné ovlivnény materialem, teplotou, nanesenym
mnozstvim, vihkosti vzduchu, vihkosti materialu, tloustkou filmu lepidla, pfitlacnym tlakem a dalSimi kritérii. Zpracovatel by mél
k uvedenym pfedepsanym hodnotéam pfidat odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Priprava

Pfed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.

Povrchy lepenych dili musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Podle druhu povrchu materidlu je tfeba ovéfit, zda je mozné vysledek lepeni zlepSit pomoci zbrouSeni nebo aplikace primeru.

Polyolefiny (mj. PE, PP) nelze lepit bez pfedbézného oSetfeni, napf. plazmovym postupem nebo Upravou koronovym vybojem.
P¥i lepeni povrchu z tvrzeného PS se vzdy doporu€uje pouziti primeru.

Lepeni

Lepidlo se béhem doby vytvofeni povrchové slupky rovhomérné nanese pomoci Spachtle nebo zafizeni na liti housenek na
povrch jednoho z lepenych dil{.

Pro zaru€eni kontrolovaného vytvrdnuti pfi lepeni dvou nesavych materiald nebo materialt s vihkosti <8 % se film lepidla jemné
postfika vodou (cca 10 g vody/m? pfi 150 g lepidla/m?).

Dily se nasledné béhem doby vytvoreni povrchové slupky spoji a pfitlaci do doby dosazeni funkéni pevnosti stohovacim tlakem
0,015 N/mm?>,

Pfi nana8eni krycich vrstev je tfeba dbat na to, aby se ve spafe neuzaviel vzduch, popf. je tfeba zajistit odvzdudnéni lepené
spary.

Vyteklé lepidlo odstrarite, dokud je Cerstvé.

Lepeni kovu

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky oSetfenych nebo lakovanych povrSich; tyto materialy nelze lepit s trvalou u€innosti
a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neoS$etfi odpovidajicim zpusobem.

Kvdli obtizné definici hlinikovych povrcht a jejich kvality doporu€ujeme, abyste si vzdy zjistili dostate¢né informace od
dodavatele. Tak bude mozno provést optimalni pfedbé&zné oSetfeni povrchu pfed naslednym lepenim; je také nutny dostatecny
pocet zkousSek.

U eloxovanych povrchd neni z ddvodu jejich rozmanitosti, stafi a popf. dodate¢ného oSetreni, jako oleje nebo vosky, mozny
zadny vSeobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

PFi vyrobé a zpracovani uslechtilé oceli se €asto pouzivaji jako pomocné prostfedky vosky, oleje atd., které nelze zpravidla
odstranit jednoduchym otfenim materialu; ukazalo se, Ze vyrazné zlepSeni vysledk( lepeni pfinasi, pokud se po ocisténi pomoci
rozpous$tédla povrch zbrousi nebo jesté 1épe opiskuje a poté znovu ocisti rozpoustédlem.

Pozinkované plechy je tfeba zasadné chranit pfed trvale pusobici stalou vihkosti (,tvorba bilé rzi*). Zde musi byt pfi lepeni
vylou€eno, Ze se vystupujici vihkost dostane na lepenou plochu!

Materialy s praskovym nastfikem s podilem polytetrafluoretylenu nelze spolehlivé lepit bez pfedbézného oSetfeni (napf.
plazmovym postupem).

Lepeni dreva

Lepeni modfinového dieva: PFi lepeni modfinového dfeva ve venkovnich prostorach se zasadné nesmi pouzivat zadna
1-slozkova polyuretanova lepidla. Latky, které jsou obsazené/které se tvofi v modfinovém dfevu, ,Arabicum Galactan®, vyrazné
narusuji/oslabuji pevnost spoja! Pfi pouziti polyvinylacetatovych a epoxidovych lepidel neni znam vyskyt problém.
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V pfipadé klizeni masivniho dfeva by lepidlo mélo byt naneseno na obé lepené plochy. Pfitlak ma byt >1 N/mm?2.

Pfi klizeni masivniho dfeva ve venkovnim prostfedi je nutné za u¢elem optimalniho trvalého spojeni provést prislusné pokusy v
zavislosti na druhu dfeva, povétrnostni intenzité, povrchové ochrané a geometrii lepenych spar.

Dulezita upozornéni
Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouZziti, smérnice pro zpracovani, udaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materialy jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobku (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z divodu rozmanitosti t¢ell pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a pfislusnych
zvlastnich skute€nosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materialu atd.) je povinnosti uzivatele provést viastni zkousky;
nase bezplatné uZivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé test(, je nezavazné.

Ridte se prosim také tidaji uvedenymi v bezpeénostnim listu!

Cisténi

Ukladani nanasecich nastroj v pfipravku COSMO CL-300.270 zabrariuje/zpomaluje tvrdnuti lepidla.
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrchii a néstroji pomoci pfipravku COSMO CL-300.150.
Citéni pracovnich nastrojl Ize provadét pomoci pfipravku COSMO CL-300.220.

Cistit vytvrdnuté lepidlo je moZné pouze mechanicky.

Skladovani

Originalni obal pevné uzavfeny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozareni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych pfepravnich dob vystaven teplotam od -30 °C do +35 °C.

Skladovatelnost v uzavieném originalnim obalu: 12 mésicu.

V priibéhu doby skladovani stoupa viskozita, snizuje se reaktivita.

Forma dodani Prislusenstvi

Kanystr PE, hmotnost napIné: 10 kg COSMO CL-300.270 — ¢isti¢ nanasecich nastrojd/strojl
Kovovy barel se stahovacim krouzkem, hmotnost naplné: COSMO CL-300.220 — gisti¢ stroju

220 kg

DalSi velikosti obalt na vyzadani.
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