SORTIMENT WAGNER TRYSEK

SORTIMENT
TRYSEK WAGNER

- Siroka 3kala pouiiti
« Riizné technologie: Airless, AirCoat, HVLP a trysky pro nastiik omitkovin
« Spolehlivé a odolné

Www.e-coreco.z



Napfic viemi technologiemi - Airless, AirCoat, stfikani omitkovin,

HVLP nebo XVLP — trysky a vzduchové clony hraji rozhodujici roli v kvalité
povrchové pravy. Spolecné s cerpadlem jsou trysky opravdovym srdcem
stiikani. Jsou mistem, kde dochdzi k atomizaci a které urcuje tvar
stfikaného proudu. Rozmér trysky urcuje i mnoZstvi stiikaného materidlu.
Trysky nejvyssi kvality jsou pfedpokladem pro dokonalé povrchové tpravy
na profesiondlni Grovni.

TakZe nepfijimejte Zddné kompromisy a zvolte kvalitu WAGNER, od
Cerpadla az po trysku. ProtoZe pouze vyrobky s oznacenim WAGNER
poskytuji zaruku perfektni kvality WAGNER.

1. Airless 2speedTip
2 trysky v jedné

Tryska 1 - povrchy

Vyhody na prvni pohled:

« K pokryti celého spektra materidl{i na trhu vyrabime Sirokou $kdlu
velikosti trysek. V této brozufe najdete rozsahly vybér. S ohledem na to
co potfebujete, vzdy mame spréavnou trysku pro jakykoliv dkol.

« Nade trysky jsou dokonale pfizpiisobeny nasim pistolim. Bez ohledu na
technologie: jadro je vzdy pfizplsobeno vlastnostem pistole a nabizi
dokonalou atomizaci jak v zafizenich s vysokym, tak s nizkym tlakem.

- Nae trysky jsou velmi trvanlivé. Spickové zpracovani a vysoce kvalitni
materidly, stejné jako Spickové provedeni jadra trysky zarucuji vynikajici
kvalitu postfiku a trvanlivost trysky. Snizovani kvality ¢asto znamend

vevs

dlouhodobém horizontu.

Barevné oznaceni

Barva vlozky odpovidd barvé
doporuceného filtru pistoli.

Inovativni dudlni tryska WAGNER kombinuje dvé tryskova
jadra v jedné trysce. Jednoduse otocte pro vybér vhodné
velikosti trysky. To umoziuje optimalni pfizplisobeni
prace s povrchem a zaroved pfinasi dalsi cenné ¢asové
Gspory. Barevné oznaceni na trysce také oznacuje
odpovidajici filtr do pistole.

« | Zvy3end pracovni flexibilita na stavenisti a v dilné

Sirokodhly, velky otvor trysky.
Nejlepsi pokryti povrchu, nejvyssi
rychlost, nejvétsi dspora casu.

Tryska 2 - uzké pruhy

Vyména

Pfepinejte mezi dvéma rozméry trysek
za okamzik - pro vétsi flexibilitu na
stavhdch a v dilné.

« Optimalni nastaveni stfikaného materialu

« Snadnd montéz: Povyste svou airless pistoli na

nejnovéjsi technologii
apod.

Uzky dhel, maly otvor trysky. Nejlepsi
ovladatelnost a presné nandseni.

IdedIni pro dostfik Gzkych pracovnich
mist!Napf. zarubni, ploch kolem oken

Dvé wolframo-uhlikova

jadra trysek uspofddané jedna nad
druhou zajistuji dvojitou Zivotnost.




1.1 Airless 2SpeedTip — emailové barvy

Pro rychlé zmény mezi velkymi plochami a sloZitymi Gpravami. Trysky pro lakovani 2SpeedTip jsou barevné fialové.

Pouziti Oznaceni trysky

Emailové barvy

Priimér otvoru  Sti.hel Sitka paprsku  Filtr v pistoli>  Obj.c.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'

110 208/510 0.008-0.010/ 20-50 120-225 Cerveny 271042
0.2-0.25

120210/512 0.010-0.012/ 20-50 120-225 Cerveny 271043
0.25-0.3

130212/514 0.012-0.014 20-50 120-225 Cerveny 271044
03-0.36

itka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé

1.2 Airless 2SpeedTip — Emulze, disperze a latexové barvy apod.

Siroké spektrum aplikaci pouZivajicich primery, emulze, poZarni a antikorozni natéry. Emulzni trysky jsou barevné Zluté.

Pouziti Oznaceni trysky

Emulze, disperze a

latexové barvy

Priimér otvoru  Sti.hel Sitka paprsku ~ Filtr v pistoli>  Obj.c.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'

D05 111/415 0.011-0.015/ 10-40 100-190 bily 271062
0.28-0.38

D07 113/417 0.013-0.017/ 10-40 100-190 bily 271063
0.33-0.43

D10111/419 0.010-0.019/ 10-40 100-190 bily 271045
0.25-0.48

D20 115/ 421 0.015-0.021/ 10-40 100-190 bily 271046
0.38-0.53

D30115/423 0.015-0.023/ 10-40 100-190 bily 271047
0.38-0.58

D40 117/427 0.017-0.027/ 10-40 100-190 bily 271048
0.43-0.69

'Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extrajemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stiedni, zeleny: 30 sitko hrubé

1.3 Airless 2SpeedTip - stérky

Tato tryska je uréena specidiné pro materidly s vysokou viskozitou, jako je stérka a zajistuje optimalni pokryti materidlu.

Stérkové trysky jsou oranZové barvy.

Pouziti Oznaceni trysky

Stérky 505 225/629

Primérotvoru  Stf.Ghel Sitka paprsku  Filtr v pistoli®  Obj.c.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
0.025-0.029/ 20-60 120-270 - 271064
0.64-0.75

$10527/235 0.027-0.035/ 50-20 225-120 - 271049
0.69-0.9

$20539/243 0.039-0.043/ 50-20 225-120 - 271050
0.99-1.1

$30543/252 0.043-0.052/ 50-20 225-120 - 271051
1.1-132

‘Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.




2, Airless
TradeTip 3 trysky Uhel trysky G .

Uhel trysky urcuje $itku dhlu stfikani,

Odolna sada napf. V tomto pfipadé 20°. l

Jadro trysek mimo jiné urcuje kvalitu vysledku povrchu. stin

Je to pravé zde, kde se material transformuje na sprej. 300 mm

Trysky TradeTip 3 jsou mimoradné odolné: Inovativni otvor |dedIni vzdalenost od objektu je vzdy

trysek je tvoen ze slitiny karbidového kovu, tim se snizuje kolem 300 mm.

opotiebeni a zajiStuje se konzistentni tihel stfikani. Dalsi

vyhoda: Tryska je velmi snadno Cistitelnd - jen otoCte a 5

oplachnéte - bez ndstroju.
Priimér otvoru Vsadé zdarma
Priimér priméru (v tomto pfipadé 0,017 palce) Soucést dodavky: Kupte trysku
urcuje objem pritoku a tim i mnoZstvi pouZitého TradeTip 3 a ziskejte odpovidajici filtr
natéru. k pistoli a dvojité tésnéni ZDARMA.

2.1 Airless TradeTip 3 FineFinish

Top tryska s pfislusenstvim tfeti generace. Se specidlné zdvojenym vrtanim pro ultra jemné kapicky a vyjimecné vysoce
kvalitni povrchy pfi nizkém tlakovém rozsahu. FineFinish trysky jsou oznaceny fialovou barvou.

Pouziti Oznacenitrysky ~ PrGimérotvoru  Stf.dhel Sitka paprsku  Filtrv pistoli>  Obj.¢.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
Vodou feditelné smalty  JAUS 0.008/0.2 20 120 Cerveny 554208

a barvy na bazi rozpous-  E{i 0.008/0.2 30 150 Cerveny 554308
tédel, oleje, apod. 0.008/0.2 40 190 terveny 554408
Syntetické laky, 0.010/0.25 20 120 Cerveny 554210
PVC emailové barvy 0.010/0.25 30 150 Cerveny 554310
0.010/0.25 40 190 Cerveny 554410
0.010/0.25 50 225 Cerveny 554510
Enamely, podkladové 0.012/0.3 20 120 Cerveny 554212
natéry, zakladni natéry, 0.012/0.3 30 150 Cerveny 554312
tmely 0.012/0.3 40 190 Cerveny 554412
0.012/0.3 50 225 cerveny 554512
0.014/0.36 20 120 Cerveny 554214
0.014/036 30 150 cerveny 554314
0.014/036 40 190 cerveny 554414
0.014/0.36 50 225 Cerveny 554514

'Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pii tlaku 10 MPa,se syntetickym lakem 20 DINs.
2Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé



2.2 Airless TradeTip 3

Zluta standardni tryska pokryva Siroké spektrum ufiti véetné primerd, smaltu a laki.

PouZiti Oznacenitrysky ~ Priimérotvoru  Sti.Ghel Sitka paprsku ~ Filtr v pistoli>  Obj.c.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
Vodoureditelné a 107 0.007/0.18 10 100 Cerveny 553107
rozpoustédlové barvy, Pl 0.007/0.18 20 120 Cerveny 553207
oleje, lazury apod. 0.007/0.18 30 150 Cerveny 553307
0.007/0.18 40 190 Cerveny 553407
0.009/0.23 10 100 Cerveny 553109
0.009/023 20 120 Cerveny 553209
0.009/0.23 30 150 cerveny 553309
0.009/0.23 40 190 cerveny 553409
0.009/0.23 50 225 Cerveny 553509
0.009/023 60 270 Cerveny 553609
Syntetické laky, 0.011/028 10 100 Cerveny 553111
PVCemailové barvy 0.011/0.28 20 120 Cerveny 553211
0.011/028 30 150 Cerveny 553311
0.011/0.28 40 190 Cerveny 553411
0.011/028 50 225 Cerveny 553511
0.011/028 60 270 Cerveny 553611
Emaily, zakladni a vrchni 0.013/0.33 10 100 Cerveny 553113
natérové hmoty a tmely 0.013/0.33 20 120 cerveny 553213
0.013/033 30 150 cerveny 553313
0.013/0.33 40 190 Cerveny 553413
0.013/033 50 225 cerveny 553513
0.013/033 60 270 Cerveny 553613
0.013/033 80 330 Cerveny 553813
Plnice, anti-korozni barvy 0.015/0.38 10 100 Zluty 553115
0.015/038 20 120 Zluty 553215
0.015/038 30 150 Zluty 553315
0.015/038 40 190 Zluty 553415
0.015/038 50 225 Zluty 553515
0.015/038 60 270 iluty 553615
0.015/038 70 300 iluty 553715
0.015/038 80 330 iluty 553815
Anti-korozni, latexové, 0.017/0.43 10 100 Zluty 553117
disperzni barvy 0.017/0.43 20 120 iluty 553217
0.017/043 30 150 iluty 553317
0.017/043 40 190 iluty 553417
0.017/043 50 225 Zluty 553517
0.017/043 60 270 Zluty 553617
0.017/0.43 70 300 iluty 553717
0.017/043 80 330 Zluty 553817
0.019/048 20 120 bily 553219
0.019/048 30 150 bily 553319
0.019/048 40 190 bily 553419
0.019/048 50 225 bily 553519
0.019/048 60 270 bily 553619
0.019/048 70 300 bily 553719
0.019/048 80 330 bily 553819
0.019/048 90 385 bily 553919

'Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
2Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé



Pouziti

ProtipoZarni natéry

Stresni izolace

Silnovrstvé materialy,
ochrana proti korozi,
strikané tmely a stérky

Oznacenitrysky ~ Primérotvoru  Stf.dhel Sitka paprsku  Filtr v pistoli>  Obj.¢.

(v palcich / mm) (v°) (vmm)'

0.021/0.53 20 120 bily 553221
0.021/0.53 30 150 bily 553321
0.021/0.53 40 190 bily 553421
0.021/0.53 50 225 bily 553521
0.021/0.53 60 270 bily 553621
0.021/0.53 70 300 bily 553721
0.021/0.53 80 330 bily 553821
0.023/0.58 20 120 bily 553223
0.023/0.58 30 150 bily 553323
0.023/0.58 40 190 bily 553423
0.023/0.58 50 225 bily 553523
0.023/0.58 60 270 bily 553623
0.023/0.58 70 300 bily 553723
0.023/0.58 80 330 bily 553823
0.025/0.64 20 120 bily 553225
0.025/0.64 30 150 bily 553325
0.025/0.64 40 190 bily 553425
0.025/0.64 50 225 bily 553525
0.025/0.64 60 270 bily 553625
0.025/0.64 70 300 bily 553725
0.025/0.64 80 330 bily 553825
0.027/0.69 20 120 bily 553227
0.027/0.69 30 150 bily 553327
0.027 /0.69 40 190 bily 553427
0.027/0.69 50 225 bily 553527
0.027/0.69 60 270 bily 553627
0.027/0.69 80 330 bily 553827
0.029/0.75 20 120 bily 553229
0.029/0.75 30 150 bily 553329
0.029/0.75 40 190 bily 553429
0.029/0.75 50 225 bily 553529
0.029/0.75 60 270 bily 553629
0.031/0.79 20 120 bily 553231
0.031/0.79 30 150 bily 553331
0.031/0.79 40 190 bily 553431
0.031/0.79 50 225 bily 553531
0.031/0.79 60 270 bily 553631
0.031/0.79 70 300 bily 553731
0.031/0.79 80 330 bily 553831
0.033/0.84 20 120 bily 553233
0.033/0.84 30 150 bily 553333
0.033/0.84 40 190 bily 553433
0.033/0.84 50 225 bily 553533
0.033/0.84 60 270 bily 553633
0.035/0.9 20 120 bily 553235
0.035/0.9 30 150 bily 553335
0.035/0.9 40 190 bily 553435
0.035/0.9 50 225 bily 553535
0.035/0.9 60 270 bily 553635
0.035/0.9 70 300 bily 553735
0.039/0.99 40 190 bily 553439
0.039/0.99 50 225 bily 553539
0.039/0.99 60 270 bily 553639

itka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stiedni, zeleny: 30 sitko hrubé




Pouziti Oznacenitrysky  Primérotvoru  Stf.dhel Sitka paprsku ~ Filtr v pistoli®  Obj.¢.

(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
Silnovrstvé materialy, D&%} 0.043/1.1 20 120 zeleny 553243
antikorozni materialy,  EI§} 0.043/1.1 40 190 zeleny 553443
plnice,tmelyastérky  E¥%} 0.043/1.1 50 225 zeleny 553543
643 0.043/1.1 60 270 zeleny 553643
445 0.045/1.14 40 190 zeleny 553445
0.045/1.14 50 225 zeleny 553545
0.045/1.14 60 270 zeleny 553645
0.051/13 40 190 zeleny 553451
0.051/1.3 50 225 zeleny 553551
0.051/1.3 60 270 zeleny 553651
0.052/1.32 20 120 zeleny 553252
0.055/1.4 40 190 zeleny 553455
0.055/1.4 50 225 zeleny 553555
0.055/1.4 60 270 zeleny 553655
0.061/1.55 20 120 zeleny 553261
0.061/1.55 40 190 zeleny 553461
0.061/1.55 50 225 zeleny 553561
0.061/1.55 60 270 zeleny 553661
0.063/1.6 20 120 zeleny 553263
0.063/1.6 40 190 zeleny 553463
0.065/1.65 50 225 zeleny 553565
0.065/1.65 60 270 zeleny 553665
0.067 /1.7 20 120 zeleny 553267
0.067 /1.7 40 190 zeleny 553467

‘Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé



3. Airless
HEA ProTip trysky

Vysoce vykonna airless technologie

HEA je oznacenim angl. High Efficiency Airless = pokrocila
technologie trysek. HEA trysky, diky revolu¢nimu designu,
umoznuji uZivateli stfikat s mensim prestfikem a mnohem
nizsim tlakem. Pfitom udrZuji maximalni kontrolu nad
stiikanim.

lhned vsechny vyhody

« Méné pirestiiku: mensi stfikaci tlak snizuje prestfik s
az 0 55% mensi spotiebou barvy. S nizsi spotfebou
materidlu se zdroven snizuje i mnozstvi potfebné préce,
predevsim u vnitinich projekt.

» Maximalni ovladatelnost: jemné ohranicené okraje
proudu barvy zajistuji lepsi kryti a navazovani jednot-
livych pruh. Tim zamezuji ostrym linkam na krajich.
To vede k jednoduché a snadno ovladatelné technice
nanaseni se zarukou ispéného vysledku i u méné
zkusenych uzivatelU.

« Dlouhd Zivotnost: robustni konstrukce trysky vyrobené
mensi opotiebeni. Proto je Zivotnost HEA tryskek az
dvojndsobnd oproti béznym airless tryskdm. Dokonce i
tlak znameng, Ze zafizeni a jeho pfisluSenstvi jsou méné
namahany.

« Kvalita povrchu: HEA zajistuje rovnomérnou a souvislou
vrstvu na vsech povrsich a proto i perfektni vyslednou
kvalitu ndstfiku. Obzvlasté ve srovnani s konven¢nimi
aplikacemi jako valeckovani a natirani Stétcem.

« Nednavna prdce: i nizky pracovni stfikaci tlak znameni
mensi zpétné rdzy do pistole a mensi tlak v hadici. Proto
je prace mnohem prijemnéjsi a s mensi Ginavou.

A7055%

méné prestriku!
Patentovana technologie dualni

trysky
T
=)

Atomizacni tryska (Finish-Tip)

I

Dvé vrtdni trysky, obé za sebou, zarucuji perfektni
stfikaci tvar s velkou propustnosti materidlu i pfi nizSim
tlakovém rozsahu. Mizeni trysky je minimalni.

Pred atomizacni tryska (Pre-Tip)

HEA X597 (%5

Tlak 100 bari Tlak 150 barii
HEA ProTip 517 Standardni airless tryska 517

I

HEA technologie Standard airless technologie

Néstfik s technologii HEA Néstfik standardni airless technologif

A7




Standardni tryska pro viechny airless zafizeni. Idedlni ve spojeni s WAGNER TradeTip3 drzdkem trysek.

Pouziti

Primery, laky

Primery, laky, emulze,
vinylové barvy

Emulze, disperze a
latexové barvy

Oznacenitrysky ~ Prlimérotvoru Sti.dhel Sitka paprsku  Filtr v pistoli>  Obj.c.

(v palcich / mm) (v°) (vmm)'

0.011/028 20 120 Cerveny 554211
0.011/028 30 150 Cerveny 554311
0.011/0.28 40 190 Cerveny 554411
0.013/0.33 20 120 Cerveny 554213
0.013/0.33 30 150 cerveny 554313
0.013/0.33 40 190 cerveny 554413
0.015/0.38 40 190 Zluty 554415
0.015/0.38 50 225 Zluty 554515
0.015/038 60 270 iluty 554615
0.017/0.43 40 190 bily 554417
0.017/0.43 50 225 bily 554517
0.017/0.43 60 270 bily 554617
0.019/0.48 50 225 bily 554519
0.019/048 60 270 bily 554619
0.021/0.53 50 225 bily 554521
0.021/0.53 60 270 bily 554621

'Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stiedni, zeleny: 30 sitko hrubé




Inovativni dvojité trysky maji dva otvory pro trysky jeden pfimo nad druhym. To zarucuje dokonalé rozprasovani s vysko-
kym pritokem materidlu i kdyzZ pracujete s nizkym tlakem. Pfestfik je snizen na minimum. IdedIni pro préci na fasadach.
K dispozici jsou rlizné velikosti pro idedIni pfizpGisobeni k pfisluSnému prostredi.

Pouziti Oznacenitrysky ~ Prlimérotvoru Stf.Ghel Sitka paprsku ~ Filtrv pistoli®  Obj.&.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)’

Dokon¢ovaci prace M213 0.013/0.33 20 10 bily 1009213
(vnitini)

Dokoncovaci pré(e D215 0.021/0.53 20 100 b"y 1009215
(fasady)

Hladké povrchy (vnitini) D316 0.021/0.53 25 130 bily 1009316

Drsné povrchy (uvniti), DEIM 0.023/059 25 130 bily 1009317
hladkeé povrchy (fasady)

Drsné povrchy (fasady) D319 0.027/0.69 25 130 bily 1009319

'Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pii tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
2Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé

Trysky s nastavitelnym paprskem nabizeji maximalni flexibilitu. Sitku paprsku Ize stejné jako otvor trysky upravit. To
umoZiuje, aby se tryska presné pfizpdsobila pfislusnému materidlu a pfedmétu, ktery mé byt stiikan. Pouze jedna
tryska miize byt pouzita k nastiiku velkych ploch nebo k provadéni dokoncovacich praci. Vysoce kvalitni material zarucu-
je dlouhou Zivotnost trysky, kterd je vybavena impozantnim casové dspornym samocisticim ndstrojem.

E “ -
fwh\’_.‘ _ Poufiti Oznacenitrysky ~ Priimér otvoru Sitka paprsku 0Obj.c.
. }\J’ (v palcich / mm) (vmm)'

- Laky 0.005 - 0.018/ 50-350 999057

0.13-0.46
Laky, plnice 0.007 - 0.019/ 50 — 500 999053

0.18-0.48
Laky, disperze 0.011-0.026/ 80550 999054

0.28 - 0.66
Laky, disperze, 0.017-0.035/ 100 - 600 999055

anti-korozni nastfiky 0.43-0.88
Nastiik velkych ploch 0.021-0.054/ 100 — 400 999056

0.53-137

KSitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.




Kopulovd konstrukce a vyuZiti Spickové technologie pfi vyrobé, zajistuji extrémné jemnou atomizaci s nizkou spotiebou
energie (tlak materidlu). Aby byla zajisténa dlouhd Zivotnost a nizké opotfebenti, je tryska vyrobena z odoIného karbidu.
Tryska WAGNER AirCoat zarucuje brilantni lakovanf: zajistuje rovnomérny rozstfik a extrémné jemné odstupriované
hrany. S malym i velkym mnoZstvim atomizovaného vzduchu.

PouZiti Oznacenitrysky ~ Prlimérotvoru Sti.dhel Sitka paprsku ~ Filtr v pistoli>  Obj.¢.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
Ptirodni a bezbarvé laky, (U8 0.007/0.18 10 55 cerveny 379107
oleje . 0.007/0.18 20 100 Cerveny 379207
0.007/0.18 40 195 Cerveny 379407
0.009/0.23 20 100 Cerveny 379209
0.009/0.23 30 145 Cerveny 379309
0.009/0.23 40 195 cerveny 379409
0.009/023 50 250 cerveny 379509
0.009/0.23 60 300 cerveny 379609
Syntetické. PVCa 2K laky L& 0.011/0.28 10 55 Cerveny 379111
0.011/0.28 20 100 Cerveny 379211
0.011/0.28 30 145 Cerveny 379311
0.011/0.28 40 195 Cerveny 379411
0.011/0.28 50 250 Cerveny 379511
0.011/028 60 300 Cerveny 379611
0.011/0.28 80 400 Cerveny 379811
Laky, podkladové a . 0.013/0.33 10 55 Cerveny, Zluty 379113
zakladové nastfiky, . 0.013/0.33 20 100 Cerveny, Zluty 379213
plnice . 0.013/033 30 250 Cerveny, Zluty 379313
0.013/0.33 40 195 cerveny, Zluty 379413
0.013/0.33 50 250 Cerveny, Zluty 379513
0.013/033 60 300 cerveny, Zluty 379613
0.013/0.33 80 400 Cerveny, Zluty 379813
PInice a antikorozni . 0.015/0.38 10 55 iluty 379115
nastiiky . 0.015/0.38 20 100 iluty 379215
0.015/0.38 30 145 Zluty 379315
0.015/038 40 195 iluty 379415
0.015/038 50 250 iluty 379515
0.015/038 60 300 Zluty 379615
0.015/0.38 80 400 Zluty 379815
Antikorozni nastfiky a . 0.017/0.43 20 100 Zluty 379217
latexové barvy . 0.017/0.43 30 145 Zluty 379317
0.017/0.43 40 195 Zluty 379417
0.017/043 50 250 iluty 379517
0.017/043 60 300 Zluty 379617
0.017/0.43 80 400 iluty 379817
0.019/0.48 20 100 Zluty, bily 379219
0.019/0.48 30 145 Zluty, bily 379319
0.019/0.48 40 195 Zluty, bily 379419
0.019/048 50 250 iluty, bily 379519
0.019/048 60 300 Zluty, bily 379619
0.019/0.48 80 400 Zluty, bily 379819

itka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stiedni, zeleny: 30 sitko hrubé



Pouziti Oznacenitrysky ~ Primérotvoru  Stf.dhel Sitka paprsku  Filtr v pistoli>  Obj.¢.

(v palcich / mm) (v°) (vmm)'

Antikorozni barvy . 0.021/0.53 20 100 bily 379221
0.021/053 40 195 bily 379421
0.021/053 50 250 bily 379521
0.021/053 60 300 bily 379621
0.021/0.53 80 400 bily 379821
0.023/0.58 40 195 bily 379423
0.023/0.58 60 300 bily 379623
0.023/0.58 80 400 bily 379823

‘Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pii tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
2Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stedni, zeleny: 30 sitko hrubé

AirCoat predatomizacni trysky zajiStuji extra jemnou atomizaci a to i pfi nizsim tlaku vzduchu. To je dileZité predevsim
u vodou a fedidlem feditelnych barev. PouZiti téchto trysek umoziuje mensi spotfebu materidlu i vzduchu. Vyznamné
snizuji prestfik a vysledkem je velmi specidlni, rovnomérny a jemny proud barvy.

Poufiti Oznalenitrysky ~ Prlimérotvoru Stf.dhel Sitka paprsku ~ Filtr v pistoli>  Obj.¢.
(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
Pfirodni a bezbarvé laky, PG 0.008/0,20 20 100 Cerveny 321208
oleje 308 0.008/0,20 30 145 Cerveny 321308
408 0.008/0,20 40 195 Cerveny 321408
508 0.008/0,20 50 250 Cerveny 321508
Syntetické. PVCa 2K laky 0.010/0,25 20 100 Cerveny, Zluty 321210
0.010/0,25 30 145 cerveny, Zluty 321310
0.010/0,25 40 195 cerveny, Zluty 321410
0.010/0,25 50 250 Cerveny, Zluty 321510
0.010/0,25 60 300 Cerveny, Zluty 321610
Laky, podkladové a 0.012/0,30 20 100 iluty 321212
zakladové nastiiky, 0.012/0,30 30 145 iluty 321312
plnice 0.012/030 40 195 Hluty 321412
0.012/0,30 50 250 iluty 321512
0.012/0,30 60 300 iluty 321612
0.014/0,36 20 100 iluty 321214
0.014/0,36 30 145 Zluty 321314
0.014/0,36 40 195 Zluty 321414
0.014/0,36 50 250 Zluty 321514
0.014/0,36 60 300 iluty 321614
Plnice a antikorozni 0.016/0,41 20 100 Zluty 321216
nastiiky 0.016/041 30 145 Hluty 321316
0.016/0,41 40 195 iluty 321416
0.016/0,41 50 250 iluty 321516
0.016/0,41 60 300 Zluty 321616

itka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé



Pouziti Oznacenitrysky  Primérotvoru  Stf.Ghel Sitka paprsku  Filtrv pistoli>  Obj.c.

(v palcich / mm) (v°) (vmm)'
Antikorozni a latexové AR 0.018/0,46 20 100 Zluty, bily 321218
barvy 318 0.018/0,46 30 145 Zluty, bily 321318
418 0.018/0,46 40 195 Zluty, bily 321418
518 0.018/0,46 50 250 Zluty, bily 321518
618 0.018/0,46 60 300 Zluty, bily 321618
Antikorozni barvy 320 0.020/0,51 30 145 bily 321320
0.020/0,51 40 195 bily 321420
0.020/0,51 60 300 bily 321620
0.022/0,56 40 195 bily 321422
0.022/0,56 60 300 bily 321622

‘Sitka paprsku (mm) ve vzdalenosti cca 30 cm od objektu a pfi tlaku 10 MPa, se syntetickym lakem 20 DINs.
*Cerveny: 180sitko, extra jemné, Zluty: 100 sitko jemné, bily: 50 sitko stfedni, zeleny: 30 sitko hrubé



Trysky FineCoat jsou vyrobeny z vysoce kvalitniho robustniho kovu a maji extrémné snadno distitelny design. Pfesné
vrtané otvory trysky v kombinaci se vzduchovou clonou umoziuji aplikaci laku s malym prestikem. Pro rlizné pistole je k
dispozici nékolik trysek rliznyich velikosti, které se prizplisobi Sirokému spektru materiald.

Popis 0Obj.c.
LR Al € r @ Sada trysek, pro FineCoat Split pistoli; €. 2; @ 0.8 mm 529209
Split pistoli Sada trysek, pro FineCoat Split pistoli; ¢. 3; @ 1.3 mm 529210
o E Sada trysek, pro FineCoat Split pistoli; ¢. 4; @ 1.8 mm 529211
Sada trysek, pro FineCoat Split pistoli; ¢. 5; @ 2.2 mm 529212
Sada trysek, pro FineCoat Split pistoli; ¢. 6; @ 2.4 mm 529213
Sada trysek, pro FineCoat Split pistoli; ¢. 7; @ 2.6 mm 529214
Popis 0Obj.c.
TR 4 0N L Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢.1;@ 0.5 mm 276155
pistoli Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 2; @ 0.8 mm 276254
Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢.3; @ 1.3 mm 276227
Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 4; 0 1.8 mm 276228
= &' Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 5; @ 2.2 mm 276229

Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 6; @ 2.5 mm 276245
Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 7, @ 2.7 mm 524211
Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 8; 0 3.0 mm 261021
Sada trysek, pro FineCoat pistoli; ¢. 9; @ 4.0 mm 261022

Popis 0Obj.c.
RN OO G 1P FineCoat radidtorové prodlouZeni trysky RN30; pouze pro FineCoat Pistole 261020
trysky (item no. 0277 035)

Popis 0Obj.c.
LA ST TONTS RV Tryska; d = 03 mm; 6KT.22; fiir WSL 50/60 261470
Tryska; d = 04 mm; 6KT.22; fiir WSL 50/60 261463
Tryska; d = 06 mm; 6KT.22; fiir WSL 50/60 261464
Tryska; d = 08 mm; 6KT.22; fiir WSL 50/60 261465

Tryska; d = 10 mm; 6KT.22; fiir WSL 50/60 261466

Tryska; d = 12 mm; 6KT.22; fiir WSL 50/60 261469




Robustni trysky pro omitaci prace se Snekovymi erpadly jsou dokonale piizplisobeny automatickym a pneumatickym
stfikacim kopim. Vyrobené z vysoce kvalitni nerezové oceli, jsou extrémné robustni a odoIné. K dispozici je vybér
velikosti, které zajisti idedIni pfizplisobeni kazdému materialu. Trysky jsou k dispozici samostatné nebo v sadé trysek.

Popis 0Obj.C.

M UTIERTE A (N Strukturovd tryska, nerez ocel; 04 mm 268779

automatické nebo Strukturova tryska, nerez ocel; 05 mm 348915

RN BN GTCT TN Strukturovd tryska, nerez ocel; 06 mm 268780

Strukturova tryska, nerez ocel; 07 mm 348916

Strukturova tryska, nerez ocel; 08 mm 268781

Strukturova tryska, nerez ocel; 09 mm 348917

Strukturova tryska, nerez ocel; 10 mm 268782

Strukturova tryska, nerez ocel; 12 mm 342327

Strukturova tryska, nerez ocel; 15 mm 342328

Popis 0Obj.c.

T R S OE LTl Sada strukturovych trysek, nerez ocel; 4/6/8/10 mm 268905

ig tické nebo pneumatické
$;§ ; stiikaci kopi

Speciélné urceno pro nasténné prace. Tyto trysky umoziiuji velmi vysokeé tloustky nastfiku.

Popis 0Obj.C.

Nasténna tryska pro Nésténné tryska; 14 mm 268746

plovouci kopi

Nésténnd tryska; 16 mm 268747

Nésténna tryska; 18 mm 268748




Prislusenstvi k tryskam

Drzaky pro airless trysky

Perfektni podpora pro kazdou trysku 0Obj.C.

Bezkontaktni chrani; pro trysku s nastavenim plochého
paprsku

0097 294

Pistolové filtry do rukojeti

Zabraiiuji ucpavani trysek 0Obj.C.
0034 383

Pistolovy filtr, cerveny; 180 MA; 0.084 mm MW; extra jemny

K dispozici i v baleni po 10 kusech. Vice informaci na
www.aplikacebarev.cz

AirCoat prodlouzeni trysky

Vétsi flexibilita pro prdci na hiire pfistupnych mistech 0bj.c.
0394090

AirCoat prodlouzeni trysky, 30 cm

AirCoat vzduchové clony

Dokonalé proudéni vzduchu pro kazdy materidl 0Obj.C.
Modra pro materidly feditelné vodou (laky na bézi vody);

veetné spojovacimatice ' 0394911
Zelend pro materidly na bazi vody a na bazi rozpoustédel

véetné spojovacimatice |\ 0394912
Cervend pro materialy na bazi rozpoustédel (barvy na bazi

rozpoustédel) vcetné spojovaci matice 0394910

Cisténi/ skladovani / konzervace

Vzdy v perfektnim stavu 0Obj.C.
TipClean; Nadoba vcetné specidlniho distice 00— 0097108
TipClean Box; Nadoba vetné specidlniho Cistice (24 polozek) 0097 109
TipClean doplfiovailahev; 1litr 0097110
Sada jehel pro CiSténi trysek; 0.05 - 0.50 mm; 12 polozek 8612001

Pro dalsi prislusenstvi se na nas nevahejte obratit nebo se
podivejte do naseho uplIného katalogu na adrese
WWwWw.e-(oreco.cza Www.e-coreco.sk

Nase kvalita Vas presvédci
Ruku na to.

Prodluzte si 3 letou standardni zaruku na 5 ti letou profi WAGNER
Jednd se o unikat pro profesiondly. Zaregistrujte se na
www.e-coreco.cz nebo telefonem na +420734 792 823

WAGNEEE
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obrdzky se mohou lisit
Va3 WAGNER zastupce:

E-CORECO s.r.0., Na Roudné 102, Plzeni. Tel. 734 792 823, email info@e-coreco.cz, www.e-coreco.cz

Tisténo v CR, zmény vyhrazeny




